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1 OBIJETO

Este Reglanento Particul ar describe, en cunplimento del apartado
3.2 del Reglamento Ceneral para la Certificacién de Productos vy
Servi ci 0s, en adelante el Regl amento  General, el si stema
particular de certificacion para bloques ceramcos de arcilla
aligerada para revestir, conplenentando al Reglanmento Particul ar
de la Marca AENOR para materiales ceramcos de arcilla cocida -
Requi sitos comunes (RP 34.00). El Reglanento Ceneral preval ece en
todo caso sobre este Reglanento Particul ar.

La Marca AENCR para bloques ceramicos de arcilla aligerada para
revestir, en adelante la Marca, es una marca de conform dad de
este producto con |a norma UNE 136010.

2 DOCUMENTACI ON DE REFERENCI A

A continuaci6on se relacionan las referencias y titulos conpletos
de |l os docunentos o normas que se citan en el resto de este
Regl amento Particular. En |o sucesivo se citaran uni canente por su
referencia (sienpre sin afo):

0 RP 34.00 - Reglanmento Particular de l|la mrca AENOR para
Mat eri al es ceram cos de arcilla cocida. Requisitos conunes.

0 UNE 136010: 2000 - Bloques ceramcos de arcilla aligerada.
Desi gnaci 6n y especificaci ones.

— UNE 67026 EX: 1994 - Ladrillos y Bloques ceramcos de arcilla
cocida. Determnacion de |la resistencia a conpresion

— UNE 67026 EX - 12 MODI FI CACI ON: 1995 - Ladrillos y Bloques
ceram cos de arcilla cocida. Determ naci 6n de |la resistencia a
conpr esi 6n.

0 UNE67030:1985 — Ladrillos de arcilla cocida. Medicion de |as
di mensi ones y conprobaci 6n de la fornma

0 UNEG67030:1986 Erratum - Ladrillos de arcilla cocida. Mediciodn de
| as di mensi ones y conprobaci 6n de la forna.

0 UNE-EN 772-3:1999 — Metodos de ensayo de piezas de al bafileria.
Parte 3 : Determinacion del volunen neto y del porcentaje de
huecos por pesada hidrostéatica de piezas de arcilla cocida para
fabrica de al bafileria.

3 DEFI NI C ONES

Las definiciones correspondientes a bloques ceramcos de arcilla
al i gerada a que hace referencia este docunento figuran en |la norma
UNE 136010.

Se considerara "nodelo" a aquél bl oque ceréamco aligerado

fabricado con unas caracteristicas detern nadas, reflejadas en una
ficha técnica propia, independientenente de sus alturas.
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Pi ezas especi al es:

[0 Son aquellas que se utilizan cono conplenmento al bloque, en
puntos singulares de |a fachada. Tanbi én se considera pieza
especial, aquella que es objeto de un disefio particular para una
obra det er m nada.

4 ENSAYOS PARA LA CONCESI ON Y MANTENI M ENTO DEL CERTI FI CADO AENCR
DE PRODUCTO

(Véase RP 34.00)

4.1 Ensayos en | a fase de concesi 6n/segui mento del Certificado

A la recepci 6n de |as nuestras sel eccionadas por |o0s servicios de

AENOR, y enviadas por el peticionario, el |aboratorio realizara

| os ensayos especificados en el acta correspondiente, la cua

deber 4 adjuntarse con | as nmuestras envi adas.

Sobre | os nodel os se realizaran | os siguientes ensayos:

Tabla 1
ENSAYO METODO

Aspect 0 UNE 136010

Tol eranci as di mensi onal es UNE 67030
Espesores de pared UNE 136010

Pl anei dad UNE 136010
Resi stencia a conpresi on UNE 67026 EX: 1994
Densidad de la arcilla aligerada UNE- EN 772-3
Superficie de perforaciones UNE- EN 772-3
N° de poros UNE 136010

Todos | os ensayos deberéan realizarse en el l|aboratorio designado a
tal efecto.

Las piezas especiales tanbién estaran sujetas a inspeccion. Se |es
realizaran |los msnps ensayos que a |as piezas nornales, excepto
en aquel l as caracteristicas que no sea posible.

Para |a realizacion de cual quier ensayo que contenple mas de un
nmet odo de ensayo, el |aboratorio externo realizara | os ensayos por
el método por el que haya optado el fabricante, que sera sienpre
el que aparezca indicado en la ficha técnica.
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4.2 Val oraci 6n de ensayos

Tabla 2
ENSAYO METODO ESPECI FI CACI ON
Aspect o UNE 136010 < 2 piezas fisuradas
Longi t ud +4 % (max. 8 mm)
Tol eranci as di nensi onal es UNE 67030 Anchur a +4 % (max. 8 mm
Al tura +4 % (max. 8 mm)
UNE 136010 Paredes interiores 2 5 mm
Espesor de pared Par edes exteriores 2 8 mm
Resi stencia a conpresi 6n nornal i zada UNE 617909246 EX > 50 daN/cm?
Densidad de la arcilla aligerada UNE- EN 772-3 < 1.850 kg/m?
Superficie de perforaci ones UNE- EN 772-3 <60 %
L > 30 cm <6 mm
Pl anei dad UNE 136010 (25 > L < 30 <5 mm
L <25 cm £3 mm
Nl]n'ero de poros UNE 136010 > 50 poros / dl'ﬂz

4.3 Toma de nuestras en inspecciones extraordinarias

En funcion de la caracteristica que se necesite conprobar, el
i nspector debera tomar el nanmero de nuestras indicado en la tabla
Si gui ent e:

Tabl a 3
ENSAYO TAMANO DE LA MUESTRA

Aspect o, Tol eranci as di mensi onal es, 6

Espesores de pared y Pl anei dad

Resi stencia a conpresi 6n normal i zada 6

Densidad de la arcilla aligerada y 6

superficie de perforaciones

Ninero de poros 3

5 MARCADO DE LOS PRODUCTCS CERTI FI CADOS
(Vvéase RP 34.00)
5.1 Mar cado de | os bl oques

El marcado (en cédigo o conpleto) debe incluir cono ninino, en al
nmenos el 10% de | as piezas, |os datos nininos siguientes:

0 |ogotipo B,
1 identificaci6on del nonbre del fabricante,
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] identificacion, si es necesario, del |ugar de f abri caci 6n?,
] identificacién, si es necesario, de la |linea de fabricaci 6n®,

0 fecha de fabricacién: dia, nes y afo,
NOTAS:

LBl 1ogotipo fﬂ debe ser conforne a | o especificado en el reglanento Ceneral.

Esta indicaci 6n es obligatoria si una msma sociedad ti ene mas de un |lugar de fabricaci 6n de
ladrillos certificados.

Esta indicacidon es obligatoria si un msnp lugar de fabricacidén tiene mas de una linea de
fabricaci 6n de bl oques certificados, y si un msno bloque con Marca se fabrica en |ineas diferentes.

Debe ser legible, indeleble e inanovible mnmentras dure I|a
garanti a.
Ej enpl o:
X Y | 10, 7, 99
Identificacién Identificacién Li nea de Dia, nes y afio
del fabricante del lugar de fabricaci 6n de fabricaci6n

fabri caci 6n

En el caso de que el fabricante optara por el marcado en cddi go,
debera conunicarlo a la Secretaria del Comté, |la cual mantendré
un registro de todos los codigos utilizados por |os fabricantes
con el fin de evitar duplicidades.

5.2 Marcado de | as pi ezas especi al es

El nmarcado (en codigo o conpleto) debe incluir conmo mnino, en el
nmenos el 10% de | as piezas, |os datos mninbs siguientes:

| ogoti po B,

i dentificaci 6on del nonbre del fabricante,
soci edad que | os conerci al i za?,

fecha de fabricacion (dia, nmes y afio).

NOTAS:

1Bl logotipo N debe ser conforme a | o especificado en el Reglamento General .

2Esta indicacion es obligatoria si una nmisma sociedad tiene mas de un lugar de fabricaci6n de
bl oques certificados.

[ R A

6 CONTROL | NTERNO DEL FABRI CANTE

6.1 oj eto

El presente punto tiene por objeto definir |as nodalidades de
control de fabricacion inpuestas con notivo de |a concesién de
certificado AENOR a bl oques ceram cos de arcilla aligerada.

6.2 Regl as general es

El control de fabricacién debe garantizar la calidad vy

honogenei dad de |os productos obtenidos. Con este objeto el
fabricante se referira al control

— de las materias primas; limtandose a las arcillas y aditivos,
est abl eci endo el fabricante los requisitos y frecuencias
exi gi bl es a cada uno de ell as,
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— de | os procesos de fabricaci 6n del producto, que seran definidos
por el fabricante en sus planes de calidad, y

— de los productos acabados, conforne a |o establecido en el
apartado 6.4 de este Regl anento.

6.3 Medi os de control interno

El fabricante dispondrd de un |aboratorio propio o concertado que
le permita realizar todos |os ensayos y pruebas necesarias para
verificar que se cunplen | os requisitos exigibles.

6.4 Control de |os productos acabados

Sobre el producto se realizaran | os siguientes grupos de ensayos:

Tabl a 4
GRUPO DE ENSAYOS ENSAYCS
DE CONTROL | NTERNO
Aspecto
Tol eranci as di nensi onal es
PRI MER GRUPO Espesores de pared
Pl anei dad

Niarmrer o de poros
Densidad de la arcilla aligerada

Superficie de perforaciones
TERCER GRUPO Resi stencia a +a conpresion

SEGUNDO GRUPO

6.5 Miestras para ensayos de control interno

Se tomaran al azar nuestras, de al nmenos uno de |os nodelos
fabricados por cada linea de fabricacién (n° de horno), con la

frecuencia establecida segun el nivel de control, en la forna
si gui ent e:
Tabla 5
GRUPO DE ENSAYOS TAMANO DE LAS MUESTRAS
PRI MER GRUPO 6 uni dades
SEGUNDO GRUPO 3 uni dades
TERCER GRUPO 6 uni dades

Se procurara ir rotando |os nodelos con objeto de controlar toda
| a producci én.
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Las nuestras que hayan servido para realizar |o0os ensayos de
primer y segundo grupo se guardaréan debidanente identificadas vy
protegidas para su conservacio6n a disposicion de una eventual
I nspecci on.

En caso de realizarse ésta, el inspector debera tener a su
di sposicion al nmenos las cuatro ultims nuestras del primer grupo
y la dltim del segundo cuyo resultado esté recogido en el
regi stro correspondi ente.

Las piezas especiales tanbién estaran sujetas al proceso de
control interno. Se les realizaran los misnbs ensayos que a las
pi ezas normales, excepto en aquellas caracteristicas que no sea
posi bl e.

6.6 Frecuencia de | os ensayos de control interno
Anual nrente y para cada nodelo fabricado se deberan contar con

resul tados de todos |os grupos de ensayos segun apartado 6.4. Asi
m sno se debera cunplir

Tabla 6
GRUPO DE Nl VEL DE CONTROL
ENSAYOS A B
1*" GRUPO 1 cada dia de fabricacién 1 cada dia de fabricacié6n
2° GRUPO 1 cada 7 dias de fabricacién 1 cada 15 dias de fabricacidn
3 GRUPO 1 cada 15 dias de fabricacién 1 cada 30 dias de fabricacié6n

En ningin caso se admtird que |os ensayos realizados para el
seguimento del Certificado sean considerados tamnbi én ensayos de
aut ocontrol .

Los ensayos correspondientes a fines de semana y fiestas, podran
real i zarse al dia | aborabl e siguiente.

Antes de |la concesion del Certificado |a fabrica aplicara un nivel
de i nspecci 6n A

Una vez conseguido el Certificado el fabricante pasara al nivel de
i nspecci 6n  B. Cuando se detecte una desviacion en las
especi ficaciones del producto, tanto en autocontrol conb en
control externo, se increnentara |la frecuencia de ensayo al nive
de inspeccion A, para las caracteristicas que dieron |lugar al
canbio de nivel, hasta obtener tres resultados consecutivos
conformes, viéndose obligado el fabricante a inplantar nedidas
encam nadas a corregir | os defectos encontrados.

7 REQUI SITOS M NI MOS DE VERI FI CACI OV CALI BRACI ON DE LOS EQUI POS DE
VEDI DA

Los equi pos usados para l|la realizacidén de |os ensayos deberan
cunplir con | o establecido en |la tabla siguiente:
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Tabla 7. Requisitos mininos de Calibraci 6n

I nstrument o Preci si 6n Expresi 6n de | Frecuenci a de Frecuenci a de
del resul t ados verificaci 6n cal i braci én
instrunento i nterna ext erna
Prensa 0,5 KN 0,1 MPa | =---------- 3 afos
Bal anza 59 10 g 2 afios 2 afios
Pie de Rey 0,1 mMm 0,5 mm 2 afos 2 afos
Metro 1 mm 1 mm No necesita calibracién

Los patrones utilizados en la calibraci 6n deberan cunplir:

] Cal i dades nini nas:

- Pesas para calibrado de bal anzas: C ase F o nejor,
| a Reconendaci 6n Internacional R 111 de la O M.

- Bloques Patrén para calibrado de pies de rey:
precision 2 o superior, conforme a |o establ ecido en
UNE- EN | SO 3650: 2000.

conforne a

Grado de
| a Nor ma

1 Certificado de cali braci 6n:
Los patrones deberan tener un certificado de calibracién, el
cual tendra una validez maxi ma de:

- 5 anos si
- 2 afos si

| os patrones se utilizan en una Unica enpresa.
| os patrones son utilizados por varias enpresas

ensayo de resistencia a

Aquel l os fabricantes que realicen el
deberan garantizar que la

conpresi 6n en | aboratorios externos,
prensa esta calibrada (fotocopia del certificado de calibracidn),
salvo que se justifique docunental nente que el |aboratorio esta
autori zado confornme al Real Decreto 2200/1995, de 28 de dicienbre.

8 PARTI CULARI DADES

Las piezas especiales fabricadas para una obra concreta quedan

exentas de ser enuneradas en las fichas técnicas de las que
deri van.
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MARCA AENOR PARA BLOQUES CERAMICOS
DE ARCILLA ALIGERADA PARA REVESTIR

N° FICHA TECNICA: FECHA: AENOR
FABRICANTE:
LOCALIDAD: Producto
Certificado
©
E
=
>
o Croquisdelapieza
3
Ve B° AENOR

Estafichaanulay sustituye a

Cotasen mm. |lade fecha
DESIGNACION DEL - . .
MODEL O Bloque cerdmico de arcilla aligerada R de X X D UNE 136010

g DESIGNACION
8 COMERCIAL
g ¢ z M étodo de Valores gar antizados Valores exigidos por
g CARACTERISTICASTECNICAS ensayo por d fabricante la MARCA
; FISURAS UNE 136010 < 1 pieza de cada 6
g @
o = Longitud + 4% (max. 8 mm)
o) g TOLERANCIAS SOBRE EL UNE 67030
% % DIMENSIONALES \N/?)I';/IOIEAL Anchura + 4% (max. 8mm)
g :a_s Altura + 4% (max. 8 mm)
g = PARED

o]
€ 8| EsPESORDE EXTERIOR PL 28mm
© < UNE 136010
c g PARED PARED
5] o] P, >5mm
= E INTERIOR =
3 5 L >30cm <6mm

©
8 T PLANEIDAD
2 &
5 ﬁ DE LAS CARAS DIAGONALES 30>L =25 UNE 136010 <5mm
®
e 5 L <25cm <3mm
T Y z

RESISTENCIA A COMPRESION 2

O A
g g NORMAL | ZADA daN/cm UNE 67026 EX > >50
2 8| pensiDAD Kgm® | UNE-EN 772-3 < <1850
= ©
IS = SUPERFICIE DE

Q 0, - -
@ S| PERFORACIONES o UNE-EN 772-3 60
® & | N°DEPOROS poros’dm? | UNE 136010 >50
‘é’_ T | OBSERVACIONES:
s ¢
c 9
© ] PIEZAS ESPECIALES:
g L8
o =
= 8 [INFORMACION ADICIONAL APORTADA POR EL FABRICANTE ()
2 % Resistencia a compresion media (daN/cm?):
] = Resistencia a compresion car acter istica (daN/cm?):
8 £

) AENOR no gjerce ningtin control sobre dicha informacién, por 1o que no se responsabiliza de la veracidad de la misma.
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